iBat Vademecum 06.2013

Herzlich Willkommen
zum Branchentreff

Vademecum
Holzfensterbau

vade mecum! (Lat: ,,geh mit mir!“)

Martin Kenntner
Leiter AWT Leitz Oberkochen
PM Fenster- und Tiurentechnik
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Vademecum Holzfensterbau
Wie finde ich das richtige Werkzeug?

1. Anforderungen/Rahmenbedingungen
des Marktes analysieren

2. Uberlegungen zur
Fertigungstechnik

3. Umsetzung mit geeigneter
Maschinen - und
Werkzeugtechnik
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Trends in der Fenstertechnik
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2004 - 2013

Vademecum Holzfensterbau

Deutschland - Fenstermarkt Gesamt in FE
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Eckdaten zum Fenstermarkt:

1980: 15,1 Mio. FE 1990: 20,7 Mio. FE

i

2008: leichtes Wachstum
2009 und 2010:

Starkes Wachstum

2011 und 2012:
Wachstumsdynamik lasst
leicht nach

2013

Verhaltenes Wachstum
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Trends in der Fenstertechnik m

Deutschland - Fenstermarkt
Neubau vs Sanierung
in FE 2004 - 2013
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Trends in der Fenstertechnik m

Deutschland - Fenstermarkt Fenstermarkt nach
Rahmenmaterialien (2004 — 2013)

00% 2010:

Metall-Holz mit 10% Wachstum
Positive Entwicklung bei

90%
80%
Kunststoff
2011

70%

60%
Deutliche Zuwéchse bei Holz-

Metall (+10% und +6%)
Kunststoff und

Metall 2011 +2%,

2012+ 13

gleiche Entwicklungstrends,

50%

Anteil in %
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Holz-Metallfenster langsam der
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8%-Marke annéhern.
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Trends in der Fenstertechnik m

Fenstermarkt in Deutschland - Marktvolumen

il,éO i 2067
1470 L +05 | 2008
 Marktvolumen L2l i 2L
: in Mio. Fenstereinheiten / Veranderung zum Vorjahr in % 12,46 +3,5 2010
| 12,86 EE50 2011
| 13,30 +3,4 2012*
Trend 2013  § 2013
* Prognose laut VFF, ** Trend laut VFF
| Marktsegment | 2008 | 2009 2010 2011 | \achetum
Marktvol h Gesamtmarkt 11,70 12,04 12,46 12,86 in% |
arktvolumen nacl i |
Rahmenmaterial Pvc. . 64 674 710 733 +32 |
in Mie. Fenstereinheiten und Metall 2,55 24 2,39 2,46 +2,7
Verénderung in % Holz 1,97 2,05 2,13 2 1T +0,2
Holz/Metall 0,78 0,84 0,84 0,94 +12,4
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Trends in der Fenstertechnik m

Fenstermarkt in Deutschland — Markttendenz

Entwicklung des Marktvolumens (veranderungen zum Basisjahr 2007 in %)
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Vademecum Holzfensterbau

Mindestwert fir U,,
(Bestand)

minimum U,-Value
(old buildings)

U, = 1,7 W/(m2K)

Primarenergie- aktuell:
bedarf EnEV
(Neubau) 2009
demand of current:
primary energy EnEV
(new huildings) 2009

Uy = 1,3 W/(m2K)

i

Zielsetzung 2020:
Umsetzung der EPBD
(Neubau=Nullenergiehaus)
ambition 2020:

implementation of "Energy
Performance of Buildings
Directive" (new building=zero
energy building)

Uy ~1,1..1,0..0,9 W/(m2K) *

W.eq Z

/ U, ~0,8 W/(m2K) *
i Uw,eq Z
L spekulativ *
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) ©Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Emst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Vademecum Holzfensterbau

Zukunftsaufgabe

Wirme-Energieverluste iiber Transmission

Flichevaufteilung

32,5%

Wirme-Encrgicver uste

Fenster -
Haustlir I ——
A% T
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21%
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& #

Beispici: Einfamilienhau: mit 525 m* Gebdudchlilfache

Quelle: VEKA

Energieeinsparung: Dauerbrenner und

i

Moderne Fenster schonen Umwelt und Geldbeutel

Fenster spielen bei der
Energieoptimierung eines Gebaudes
eine entscheidende Rolle

Alte Fenster MNeue Fenster™

L

RN i, U SIS BT NS B, S L L g
Erspatpetensala 01 Viaw Casele VU
= WL ALPUALINE St mos e rsaeniadiersngiznig 1], = O W)

U, = 05 Win'K

10 © Leitz Oberkochen |1 06.2013 | Wolfgang Ernst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Leitz AWT/ M.Kenntner




iBat Vademecum 06.2013

Vademecum Holzfensterbau

Warmedurchgangsberechnung
Die Anforderung gezielt erreichen

Was ist mit Zweischeiben - Isolierglas und Holzdicke 66-70mm maoglich

Berechnung IV68

Uw-Wert

Glaseinstand 18mm
Glasdicke 24mm Ar

Ug: 1,10 W/m?K
Uf oben: 1,42 W/m2K
Uf unten: 1,64 W/m?K

Uw-Wert: 1,33 W/m?K

Glaseinstand 23mm
Glasdicke 24mm Ar

Ug: 1,10 W/m2K
Uf oben: 1,39 W/m2K
Uf unten: 1,61 W/m2K

Glaseinstand 18mm
Glasdicke 24mm Ar
Ug: 1,00 W/m?K
Uf oben: 1,42 W/m2K
Uf unten: 1,64 W/m?K

Uw-Wert: 1,27 W/m2K

Glaseinstand 23mm
Glasdicke 24mm Ar
Ug: 1,00 W/m2K
Uf oben: 1,39 W/m2K

i

10 5 0° 4B 10"

Uf unten: 1,61 W/m2K
Uw-Wert: 1,25 W/m?K

Uw-Wert: 1,31 W/m?K

Alle Berechnungen — falls nicht anders angegeben — mit Nadelholz (Lamda-Wert 0,13).
Fur die Richtigkeit der berechneten Werte wird keine Haftung {ibernommen.
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Vademecum Holzfensterbau

Energiecffiziente Fenster, Fassaden und Verglasungen  Energy efficient windows, facades and glazing l['t
Schichtdicken Holz- und Dammstoffe

Layer thickness wood and insulation materials

Anforderung/Requirement EnEV 2012 (Uy, = 0,8 - 0,9 W/(m?2K))
Ansatz/Approach:

U,=0,7 W/(m2K) U= 0,8 W/(m2K)

140
Ca

120 200 mm
£ £ 100
Ec
cw
4 80
S$3% 60
o E
e
5§ 40
£ 20
—t F—t+—+ =
0,02 0,04 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,18 ‘gﬁ"g”;jlf‘t
Schitifme Konstruktions-  Nadelholz Laubholz in W/mK
Foams démmstoffe Softwood Hardwood
Engineering

insulation material

Ulrich Sieberath, Institutsleite:

@ ift Rosenheim
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Vademecum Holzfensterbau

Warmedurchgangsberechnung m
Die Anforderung gezielt erreichen

Was ist mit Dreischeiben - Isolierglas und Holzdicke 78 - 80mm mdéglich

Berechnung IV78

Uf unten: 1,45 W/m?K
Uw-Wert: 0,95 W/m?K

GE 18mm

Ug: 0,50 W/m’K
Uf oben: 1,27 W/m?K
Uf unten: 1,44 W/m?K

Uw-Wert: 0,87 W/m?K

Uf unten: 1,43 W/m?K
Uw-Wert: 0,92 W/m?K

GE 23mm

Ug: 0,50 W/m*K

Uf oben: 1,24 W/m*K

Uf unten: 1,41 W/m?K

Uw-Wert: 0,85 W/m?K
(Krypton)

Uw-Wert IV78 Holzfenster thermenverlauf
GE 18mm GE 23mm

Ug: 0,60 W/ mK Ug: 0,60 W/m*K

Uf oben: 1,28 W/m?K Uf oben: 1,25 W/m?K

A0 5 0 48 100

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Ernst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Vademecum Holzfensterbau

Warmedurchgangsberechnung m
Die Anforderung gezielt erreichen

Was ist mit Dreischeiben - Isolierglas und Holzdicke 88-92mm mdglich

Uw-Wert

GE 18mm

Ug: 0,60 W/m?K
Uf oben: 1,16 W/m*K
Uf unten: 1,30 W/m?K

Uw-Wert: 0,89 W/m’K

GE 18mm

Ug: 0,50 W/m?K
Uf oben: 1,19 W/m?K
Uf unten: 1,32 W/m’K

Uw-Wert: 0,84 W/m2K

Berechnung 1V88 (IV90)

1V88 Holzfenster

GE 23mm

Ug: 0,60 W/m?K
Uf oben: 1,15 W/m*K
Ufunten: 1,27 W/m?K

Uw-Wert: 0,88 W/m’K

GE 23mm

Ug: 0,50 W/m?K
Ufoben: 1,15 W/m?K
Uf unten: 1,29 W/m’K

Uw-Wert: 0,83 W/m*K

Isothermenverlauf
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Vademecum Holzfensterbau m
Uberlegungen zur Fertigungstechnik

,»Sind meine Fenstersysteme eine
profilverwandte Produktfamilie?*

Wi o Wie fertige ich kiinftig
e e die Glasleiste ?
und oben und unten mit
‘tels Auflage auf der Sichtseite

Ist die Konstruktion der
Systeme fiir einen
Elementbau geeignet ?
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Vademecum Holzfensterbau m

Fligel innen Rahmen innen e

=4 =

Fest- Dreh-
verglasung Kippfligel
Flugel Rahmen
innen innen

L 4

o Keine Fillleiste mehr
©®Nur noch Glasleistenrahmen
einsetzten

o Einmal programmiert, passt
immer !

Setzholz
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Vademecum Holzfensterbau
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Vademecum Holzfensterbau
Falzwechselfrasung ,
im Blendrahme

Schritt fiir Schritt 3D Modelle:
Holzfenster oben
Holzfenster unten
Haustir
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Vademecum Holzfensterbau m
Uberlegungen zur Fertigungstechnik
Extra Umfréasen ? oder Einzelteilfertigung ?

oooo! | |

Der Trend zeigt eindeutig —_— Die Vorteile:
in Richtung Umfrésvorgang entfallt
EINZELTEILFERTIGUNG
Weniger Platzbedarf
Die Bedingungen: Oberflachenbeschichtung am
eKonstruktion auf Einzelteilfertigung Hirnholz
abgestimmt
oFinish — Oberflache am Vierkantteil
o»Gekonterte Zulagen in der Rahmenpresse
»Montagetisch bei geschraubter Ecke
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Vademecum Holzfensterbau m

Uberlegungen zur Fertigungstechnik
Einzelteilfertigung = JA, aber bitte welche Eckverbindung?

Schlitz - Zapfen gedlbelt geschraubt

»Neuartige Eckverbindung

eBewahrte Eckverbindung sEtablierte Eckverbindung sKeine Glasleiste mehr
#Sehr schnell auf BAZ sEndbeschichtung an den
oEvtl. Leimaustritt eBohren / Dlbel eintreiben Stirnseiten
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Vademecum Holzfensterbau m

Leitz RipTec - Flr die einfach bessere
Eckverbindung

,,Glatte“ Profilschneiden:

» Ausrisse im Weichholz und
beim Schneidenaustritt trotz
Konterholz (= Friihschéaden)

* Unebenheiten zwischen Frih-
Frastiefe beim Umfalzen SR und Spatholz
nicht ausreichend, um (= ungleichméBige
J>se 2u beseitigen Verleimung, Kapillarwirkung)

RipTec:

* Nahezu kein Splittern beim
Schneidenaustritt unabhangig
von der Profiltiefe

* Hbéhere Passgenauigkeit der
Verbindung

* Verringerte Zerspankréfte
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Vademecum Holzfensterbau m

Leitz RipTec - Flir die einfach bessere
Eckverbindung

Schlitz- und Zapfen-Verbindung Konterprofil Flligel, innen
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Vademecum Holzfensterbau m
Leitz RipTec - Flr die einfach bessere
Eckverbindung

Hoéhere Fugendichtheit

» Dichte Fuge an der &uBeren
Briistung

Hohe Verleimfestigkeit

* Bruch im Langsholz,
nicht in der Leimfuge
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Vademecum Holzfensterbau m
Leitz RipTec - Flir die einfach bessere
Eckverbindung

Fltgel, innen - AuBenansicht Fltgel, innen - Glasfalz
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Vademecum Holzfensterbau

Die Anforderung gezielt umsetzen -
mit dem Fenster-/Turensystem

ClimaTrend
Das Fenster fiir héchste Anspriiche

lhre Vorteile auf einen Blick
o Zukunftssichere Technik

e maximale Flexibilitat

o effiziente Werkzeuglésungen

o wirtschaftliche Fertigung

o modularer Aufbau / individuell erweiterbar
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Die Anforderung gezielt umsetzen-

Standard-System: ClimaTrend

o komplettes Programm
Holzfenster
Holz/Alu-Fenster
Haustiir

Prifberichte

integriert in Zertifizierungssysteme

LEITZ Support/Lésungen fiir die Fensterbranche

o Geplante und gepriifte technische Eigenschaften
Isothermische Berechnung/Auslegung - Leiiz

- HFA,
ift-Rosenheim
- VBH
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Die Anforderungen gezielt umsetzen

LEITZ Support/Losungen fir die Fensterbranche

CE-fix ) )
Der einfache Weg zum CE-Zeichen
fur Fenster und Ausenttren

- CE Home Systemcheck Meine Systeme

Systemcheck ( Bitte wihlen Sie Ihr Fenster-/[Fenstertiirensystem aus

EFProgusttamilie

thm:z und Fenstertiren in Holz Standard
oot 1 (FlugelfalzgroRe 1300 x 2300 mm

CrFenster-/IFenstertirensystem

EProfiigeometrie

B VBH Premiumfenster- und Fenstertiir (erhdhte
i Leistungseigenschaften)
i

B oicntsystern UbergroRe

EFentwisserung Fligelfalzgrofe 1000 x 2800 mm
Eraascniag

Ehverglasungssystem

Leitz ClimaTrend 78

I Kastenfenster

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Ernst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Die Anforderungen gezielt umsetzen

LEITZ Support/Lésungen fiir die Fensterbranche

CE-fix ) »
Der einfache Weg zum CE-Zeichen

fir Fenster und Ausentiren

| — =] Home Systemcheck Meine Systeme Exper

Systemcheck ( Bitte wahlen Sie Ihre Rahmeneckverbindung aus

FProduitfamilie
tFeﬂs\E! und Fenstertdren in Holz Schiltzzeapten
Frodutfamilie 1
J-Fenster-Fenstertirensystem
Leitz ClimsTrend 78

ittlers Rohdichte: 0,37 glom? - 0,57 Diibel
gam?
TProfilgeometrie
HDichtsystem

FEntwisserung Mechanische REV Firma SFS intec MC (max. 80 kg)
FBeschiag .
Terglasungssystem
-+-Glaser
oo Leitz Rip Tec Schlitz-Zapfen
|
o Leitz Rip Tec Diibel
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Leitz AWT/ M.Kenntner
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Trends in der Fenstertechnik m
Umsetzung der Varianten mit geeigneter
Maschinentechnik

m

m— LIl

Kriterien zur ,passenden”
Maschinenlésung:

« Geplanter TeileausstoB

« Anzahl der unterschiedlichen Fenstersysteme und

deren Prioritaten
(mit/ohne Werkzeugwechsel)

« Anteil an Bohrungen und Frasungen
(integriert in der Anlage)

«+ Sonderformen

(im Anlagenkonzept integriert od. extra)

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Emst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Werkzeuztechnik/Werkzeugplanung m
Leitz Systemwerkzeuge - Flir jede Anforderung

die passende Losung

ProfilCut — Wepla und ProFix

die ideale Werkzeuglésung auf CNC - BAZ

o Kerbfreies Messerspannsystem (zugspannung)
mit Formschluss
o Spannschrauben im Staubgeschiitzten Bereich
o Geschlossene Tragkorperform (staub,Larm)
o Flexibilitat:
ProfilCut z.B. im Durchmesser von 0 - 650mm
ProFix in den Profilvarianten und sehr
wirtschaftlich im gehobenen Leistungssegment
o Leichtmetalltragkérper (vis 60% Gewichtsreduktion)

<>
-

& J
o
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Leitz AWT/ M.Kenntner
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Werkzeuztechnik/Werkzeugplanung
Leitz Systemwerkzeuge - Fir jede
Anforderung die passende Losung

Profil-Werkzeugsystem ProFix -
Universell und flexibel:

= Unterschiedliche Profilmesser in
demselben Werkzeugkoérper einsetzbar

= Dasselbe Profil auf unterschiedlichen
Maschinen herstellbar

CNC Kehlméschine Doppeleﬁdprofiler

= 1 Messer = 15...30 Standwege
= Geringe laufende Kosten

= Kiirzeste Riistzeiten durch selbst
justierende Messer und
voreingestellte Werkzeuge

© Leitz Oberkochen | 04.2013 | Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Nachschérfbar und maBkonstant:

Konstant-Werkzeugsystem ProFix Plus m
Wirtschaftlichkeit
auf Dauer
P [ \ [ \ [ itz 00015-
Far die BereChnung B ProFix-System, 15x nachscharfbar © etz 00015-00
stehen ?reramme_ 5 (| . Profilmesserkopf, nicht nachscharfbar
zur Verfigung um die I [
kundenspezifischen g T — P 7
Anforderungen zu o 41~ b=180 mm ——
beriicksichtigen. ' SB =40 mm 7
§ 3| 274 — m
2 — .
Ab dem 5.Standweg ) //
ist ProFix § 2 o y Neuer |
wirtschaftlicher als g Messersatz essersatz
ein tProfllmesserkopf- 1 Schérfen |
system | B \\ 7 I(
JMonhonodnnnnegnns
2 4 6 8 10 14 16

12
Anzahl der Standwege —»
W ProFix-Plus Tragkérper

oCeoc ProFix-Plus nachscharfbare .
Messer I Profilmesserkopf

] '
............ ProFix-Plus Nachscharfen Einweg-Profilmesser
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Leitz AWT/ M.Kenntner
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Die Anforderungen gezielt umsetzen - M

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

Maschine / . Branchen-Software

Werkzeug/Verfahrenstechnik

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Emst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Die Anforderungen gezielt umsetzen - M
- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer
«Modular Programiibersicht
lose angefraste innen auBen
.IndiVidueu Glasleiste Glasleiste 6ffnend  6ffnend
Holzfenster X X
o Abgestimmt
Holz/Alu-Fenster X
e Zukunftsorientiert —— . .
—->Wirtschaftlich Holz/Alu-Haustir X X
éAnwenderfreundIich Hebe/Schiebe-Holz Tiir X
Hebe/Schiebe-Holz/Alu Tir X
Systemdicken 78 + 90/68 optional

—~>lhr Vorteil in Preis und Leistung

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Emst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Leitz AWT/ M.Kenntner
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Die Anforderungen gezielt umsetzen -

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

Modularer Systemaufbau
-~ Sie bestimmen Ihr kiinftiges
Produktportfolio

-~ Waéchst mit lhren
Anforderungen

A Jdml -

S j

Holzfenster Holz/Alu-Fenster Haustiren

WERKZEUG - -
AUFSTELLUNG -

HOMAG Wiinida .-

Fudo
et Schopoch
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Die Anforderungen gezielt umsetzen - M

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

Gesplittete Werkzeugsatze

—~Kein Werkzeugumbau

- Systemwechsel per
»Knopfdruck®

-~ Anwendbar auf nahezu allen
gangigen CNC Anlagen

Holzfenster Holz/Alu-Fenster Haustiiren
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iBat Vademecum 06.2013

Die Anforderungen gezielt umsetzen - M

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

..kaum Fenster ohne Leisten.....

Stondard-Gasieiste. Stondard-Gasieiste Leiste 02/05

Sprosse 05

B

e ve-se.

H-A Festverglosungsieiste Iaicol-Nr. 0P 302 0

ident-Nr. 120000888 P702)
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Die Anforderungen gezielt umsetzen - M

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

Kehlmaschine /Leistenfertigung

-~ Modulare Ergdnzungen
—>Variable Profilleisten, universell ergénzbar

- Anwendbar auf nahezu allen gangigen
Kehlmaschinen
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iBat Vademecum 06.2013

Die Anforderungen gezielt umsetzen -

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

o Viele Profile = viele Werkzeuge ?

i

© Leitz Oberkochen | 06.2013 | Wolfgang Emst / Martin Kenntner / PM & AWT Leitz OKO

Die Anforderungen gezielt umsetzen -

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

i

e Nicht mit LEITZ
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iBat Vademecum 06.2013

Die Anforderungen gezielt umsetzen - m

- die Zukunftsinitiative fiir den Fensterbauer

o Intelligente Werkzeuglésung
o Ressourcen schonend,
o wirtschaftlich, universell, flexibel
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Die Anforderung gezielt umsetzen - m
mit Leitz als Partner

LEITZ optimiert die Zerspanung
und die Werkzeug - Standwege

Riffeln - Léangs

LEITZ bietet zwei Werkzeugsysteme

fir die Fensterfertigung
ProfilCut - Wepla ProFix
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Vademecum Holzfensterbau

Beherrschung der Variantenvielfalt im
Fensterbau ?

..- ja natarlich !!!

o Gleichgiiltig welches Fertigungskonzept Sie wéahlen:

Hinter jedem erfolgreichem Konzept steht
eine komplexe und kompetente Planung
mit einer wirtschaftliche Werkzeuglésung

einfach besser...

i
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Wir formen
die Zukunft

Werkzeuge und Werkzeugsysteme
fur die Holz- und Kunststoffbearbeitung
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